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ダイヤモンド

拡大図

CR 17Y(S)用
ダイヤモンド湾曲セーバソーブレード
200mm/250mm/       280mm

鋳鉄管の切断方法
ブレード取付可能製品

電子セーバソー
チェンバイス付

形名

CR 17Y (S) 単相
100 12 1,150 26 3.9 2 心・2.5800～2,000

パイプ、
ステンレスパイプ：216※

標準付属品：湾曲ブレードNo.163、六角棒スパナ、チェンバイス、ケース
※全長350mm湾曲ブレード使用時
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CR 17Y(S) ￥80,400

CR 17Yにもご使用いただけます
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別売部品 CR 17Y（S）用湾曲セーバソーブレード

ブレードNo. ブレード形状

寸法
mm 山数/

インチ コードNo. 価格
販売
単位
枚全長 刃厚

No.161
刃先材質：マトリックスⅡ（SKH56）

刃先材質：マトリックスⅡ（SKH56）

刃先材質：マトリックスⅡ（SKH56）

刃先材質：マトリックスⅡ（SKH56）

200 1.6 8 0032-5282 ￥11,600 5

No.162 250 1.6 8 0032-5283 ￥13,600 5

No.163 300 1.6 8 0032-4684 ￥16,000 5

No.164 350 1.6 8 0032-4685 ￥21,400 5

 バイメタルブレード：折れにくく焼きつかない長寿命ブレードです。　
（刃先材質）マトリックスⅡ：ステンレス切断に最適です。

ポイント①：チェンバイスを使用してください

・チェンバイスを使用することで
　効率的に切断できます。

鋳鉄管を切断する際は、以下の点にご注意ください。

・変速ダイヤルの目盛り4～5で
　ご使用ください。

ポイント②：ブレードのスピードは最高速で

ポイント③：切り始めと切り終わりは軽い力で

ダイヤモンドブレードは高速で
使用することにより、効率的に
切断することができます。

・鋳鉄管に軽くブレードを当てた状態
　でスイッチを入れ、徐々に切り込ん
　でください。
・ブレードに力をかけ過ぎるとブレード
　の寿命を早める原因となります。
・特に切り始めと切り終わりには
　軽い力で切断してください。

切断時間の目安
ブレード長 鋳鉄管 切断時間
200mm 75A 約2～3分
250mm 100A 約3～4分
280mm 150A 約6～9分

＊

＊ブレードの状態や被削材により切断時間が延びる場合があります。

モルタルライニング
　 鋳鉄管が
モルタルライニング
　 鋳鉄管が

鋳鉄管以外の切断にも
(280mmは鋳鉄管専用となります)

切れる切れるチェンバイス

目盛り

ダイヤル

ダイヤモンド
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「ダイヤモンド 湾曲形状」 CR 17Y（S）＋ ＋特許

コードNo. 販売単位
枚

被削材
鋳鉄管寸法 価格

0037-1201
0037-1202

200

250

1.6

1.6

1

1

75A

100A
0037-1203 280 1.6 1 150A

5,800

6,800
7,800

寸法  mm　

全長 基板厚

ダイヤモンド湾曲セーバソーブレード　
（電子セーバソーCR 17Y(S)用）
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切れる
ブレードの刃部にダイヤモンドを使用することで、従来のブレードでは切断の難しかった鋳鉄管やダクタイル鋳鉄管（内面モルタルライニング）が切断可能になりました。
チェンバイスがついたCR 17Y（S）を使用することで、鋳鉄管にしっかり固定でき、ブレードを食い込ませやすいので、素早く、効率的に切断ができます。
ブレードの刃部にダイヤモンドを使用することで、従来のブレードでは切断の難しかった鋳鉄管やダクタイル鋳鉄管（内面モルタルライニング）が切断可能になりました。
チェンバイスがついたCR 17Y（S）を使用することで、鋳鉄管にしっかり固定でき、ブレードを食い込ませやすいので、素早く、効率的に切断ができます。

ダイヤモンド 電子セーバソーCR 17Y（S）「 」湾曲形状＋

ダイヤモンド湾曲セーバソーブレードの特長ダイヤモンド湾曲セーバソーブレードの特長
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狭い現場でも作業ができる

モルタルライニング鋳鉄管が
サイデ

ィング
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1.速い
切断速度が

2.長寿命
湾曲形状だから

3.高品質
国内生産だから

埋設管の切断 パイプシャフト内の切断 天井裏の排水管切断

なぜ速い？なぜ長寿命？Q1 なぜ高品質？Q2
湾曲ブレードそれは だから！ 国内生産それは だから！

切断面を交互に切断し、ブレード本体が
熱を持ちにくく、刃ヘのダメージが小さい。
切断時間の目安
ブレード長 鋳鉄管 切断時間
200mm 75A 約 2～3分
250mm 100A 約 3～4分
280mm 150A 約 6～9分

切断ここが湾曲

10カット約
できる！！

※2

※1 従来製品 CR 17Y用セーバソーブレードNo.163との比較。
※2 切断時間は参考値です。材料や条件により異なります。

被削材：ダクタイル鋳鉄管（内面モルタルライニング）75A
条件：CR 17Y（S）（変速ダイヤル5）

5倍
約
耐久性

※1 冷却

切断に最適な
ダイヤモンドを使用した

当社
独自の

破砕性 じん性 硬度 粒度

ダイヤモンドの突出量・チップポケットの最適化でダイヤモンドの
脱落が少なく長持ちします。

最適なダイヤモンドを採用

基板

ダイヤモンド

ボンド

チップポケット
ダ
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ヤ
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ン
ド
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セーバソーなら

今まで
例えば、
エンジンカッタを使用した場合は‥

騒音が大きい

エンジンカッタが大きくて重い

広い作業スペースが必要

鋳鉄管以外の切断にも

モルタ
ルライ
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鋳鉄管
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鋳鉄管

特許
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(280mmは鋳鉄管専用となります)


