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取扱説明書

このたびは目立自動かんな盤をお買い上げいただき,ありがとうござい

ました｡

ご使用前にこの取扱説明書をよくお読みになり,正しく安全にお使いく

ださい｡

お読みになった後は,いつでも見られる所に大切に保管してご利用くだ

さい｡
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騒璽鰹嚢騒騒萎の意味について

ご使用上の注意事項は｢△警告｣と｢△注意｣に区分していますが,それぞれ次の

意味を表します｡また,r注｣の意味も説明します｡

睡麗誤った取扱いをしたときに･使用者が死亡また1ま重傷を負う可能性が

想定される内容のご注意｡

睡騒誤った取扱いをしたときに･使用者が傷害を負う可能性が想定される

内容および物的損害のみの発生が想定される内容のご注意｡

なお,｢△注意｣に記載した事項でも,状況によっては重大な結果に結び付く可能性

があります｡いずれも安全に関する重要な内容を記載しているので,必ず守ってくだ

さい｡

翻製品のすえ付け･操作･メンテナンスに関する重要なご注鼠
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電動工具の安全上のご注意

■火災,感電,けがなどの事故を未然に防ぐために,次に述べる｢安全上のご注意｣

を必ず守ってください｡

■ご使用前に,この｢安全上のご注意｣すべてをよくお読みの上,指示に従って正

しく使用してください.

●お読みになった後は,お使いになる方がいつでも見られる所に必ず保管してくだ

さい｡

①作業場は,いつもきれいに保ってください｡

■ちらかった場所や作業台は,事故の原因になります｡

②作業場の周囲状況も考慮してください.

■電動工具は,雨中で使用したり,湿った,または,ぬれた場所で使用しない

でください.

■作業場は十分に明るくしてください｡

■可燃性の液体やガスのある所で使用しないでください.

③感電に注意してください｡

○電動工具を使用中,身体を,アｰス(接地)されているものに接触させない

ようにしてください｡

(例えば,パイプ､暖房器臭,電子レンジ,冷蔵庫などの外枠)

④子供を近づけないでください.

■作業者以外,電動工具やコｰドに触れさせないでください｡

■作業者以外､作業場へ近づけないでください.

⑤使用しない場合は,きちんと保管してください｡

●乾燥した場所で,子供の手の届かない高い所または錠のかかる所に保管してくだ

さい｡

⑥無理して使用しないでください｡

■安全に能率よく作業するために,電動工具の能力に合った速さで作業して<

たさい.

⑦作業に合った電動工具を使用してください.

●小形の電動工臭やアタッチメントは,大形の電動工具でする作業には使用し

ないでください.

●指定された用途以外に使用しないでください.

⑧きちんとした服装で作業してください.

○だぶだぶの衣服やネックレスなどの婆身臭は,回転部に巻き込まれるおそれ

がありますので,着用しないでください.

●屋外での作業の場合には,ゴム手袋と滑り止めの付いた履物の使用をお勧め

します.

■長い髪は,帽子やヘアカバｰなどで覆ってください｡
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⑨保護メガネを使用してください｡

■作業時は,保護メガネを使用してください｡また,粉じんの多い作業では,

防じんマスクを併用してください｡

⑩防音保護具を着用してください｡

●騒音の大きい作業では.耳栓.イヤマフなどの防音保護具を着用してください｡

⑰コｰドを乱暴に扱わないでください｡

●コｰドを持って電動工具を運んだり,コｰドを引張ってコンセントから抜か

ないでください｡

■コｰドを熱,油,負のとがった所1こ近づけないでください｡

⑫加工する物をしっかりと固定してください｡

■加工する物を固定するために,クランプや万カなどを利用してください｡

手で保持するより安全で,両手で電動工具を使用できます｡

⑬無理な姿勢で作業しないでください｡

○常に足もとをしっかりさせ,バランスを保つようにしてください｡

⑭電動工具は,注意深く手入れをしてください｡

●安全に能率よく作業していただくために,刃物類は常に手入れをし,よく切

れる状態を保ってください｡

○注油や付属品の交換は,取扱説明書に従ってください｡

■コｰドは定期的に点検し,損傷している場合は,お買い上げの販売店,また

は目立工機電動工具センタｰに修理を依頼してください｡

■継ぎ(延長)コｰドを使用する場合は,定期的に点検し,損傷している場合

には交換してください｡

○握り部は,常に乾かしてきれいな状態を保ち,油やグリｰスが付かないよう

にして<たさい｡

⑮次の場合は､電動工具のスイツチを切り,電源プラグを電源から抜いて

ください｡

●使用しない,または,修理する場合｡

○刃物,トイシ,ビットなどの付属品を交換する場合｡

■その他,危険が予想される場合｡

⑯調節キｰやスパナなどは,必ず取りはずしてください｡

○電源を入れる前に,調節に用いたキｰやスパナなどの工具類が取りはずして

あることを確認してください｡

⑰不意な始動は遡ナてくださへ

■電源につないだ状態で,スイッチに指を掛けて運ばないでください｡

○電源プラグを電源にさし込む前に,スイッチが切れていることを確かめてく

ださい｡
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⑱屋外使刷こ合った継ぎ(延長)コｰドを使用してください｡

■屋外での継ぎ(延長)コｰドを使用する場合,キャブタイヤコｰドまたはキ

ャブタイヤケｰブルを使用してください｡

⑲油断しないで十分注意して作業をしてください｡

■電動工具を使用する場合は,取扱方法,作業のしかた,周りの状況など十分

注意して慎重に作業してください｡

○常識を働かせてください｡

○疲れているときは,使用しないでください｡

⑳損傷した部品がないか点検してください｡

●使用前に,保護カバｰやその他の部品に損傷がないか十分点検し,正常に作

動するか,また,所定機能を発揮するか確認してください｡

■可動部分の位置調整および締付け状鰻,部品の破損,取付け状態,その他,

運転に影響を及ぼすすぺての個所に異常がないか確認してください｡

○損傷した保護カバｰ,その他の部品交換や修理は.取扱説明書の指示に破っ

てください｡取扱説明書に指示されていない場合は,お買い上げの販売店,

または日立工桧電動工具センタｰに修理を依頼してください｡

スイッチが故障した場合は,お買い上げの販売店,または目立工機電動工臭

センタｰに修理を依頼してください｡

■スイッチで始動および停止操作のできない電動工具は,使用しないでくださ

い｡

⑳指定の付属品やアタッチメントを使用してください｡

○この取扱説明書および弊社カタログに記載されている指定の付属品やアタ

ッチメント以外のものを使用すると,事故やけがの原因になるおそれがある

ので,使用しないでください｡

⑳電動工具の修理は･専門店に依頼してくださ1㌧

○この製品は,該当する安全規格に適合しているので改造しないでください何

■修理は,必ずお買い上げの販売店,または目立工機電動工具センタｰにお申

し付けください｡

修理の知識や技術のない方が修理すると,十分な性能を発揮しないだけでな

く,事故やけがの原因になります｡
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自動かんな盤使用上のご注意

先に電動工具として共通の注意事項を述べましたが,自動かんな盤として,さらに

次1こ述べる注意事項を守って<たさい｡

①六機は,銘板に表示してある電圧で使用してくださし㌧

表示を超える電圧で使用すると,回転カミ異常に速くなり,けがの原因になります｡

(詳細は,13ぺ一ジの｢1.使用電源を確かめる｣の項を参照してください｡

②必ずアｰス(接地)してください｡

故障や漏電ねどのとき,感電のおそれカミあります｡

(詳細は,llぺ一ジの『2.アｰス(接地),漏電しゃ断器の確認｣の項を参照く

ださい｡)

③使用中,機体の調子が悪かったり,異轟音がしたときは,直ちにスイツ

チを切って使用を中止し,お貫い上げの販売店,または日立工機電動工

具センタｰに点検･修理を依頼してください｡

そのまま使用していると,けがの原因になります｡

④継ぎ(延長)コｰドを使用するときは,アｰス線を備えた3心キャブタ

イヤケｰブルを使用してください｡

アｰス線のない2心コｰドですと,感電の原因になります｡

⑤安全カバｰは絶対固定しないでください｡また,円滑に動<ことを確認

してください｡

かんな刃が露出したままですと,けがの原因になります,

⑥使用中は,かんな刃や回転部,切屑排出ロペ手や顔などを近づけないで

ください｡

けがの原因になります.
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①かんな刃や付属品は,取扱説明割こ従って確実に取付けてください･

確実でないと,はずれたり,けがの原因になります.

②かんな刃の取扱いには,手袋,布などで手を保護し,十分注意してくだ

さい｡

不用意に扱うと,切り傷の原因になります｡

③かんな刃の交換や刃高調整後は,かんな刃取付けボルトを十分に締付け

てください｡

ポルトカsゆるむと,思わぬけがの原因になります｡

④スイツチを切った後も,かんな刃は情性で回転しているので注意してく

ださい｡

手などカミ触れると,けがの原因になります｡

⑤使用中は,軍手など巻き込まれるおそれがある手袋を着用しないでくだ

さい｡

回転部に巻き込まれ,けがの原因になります｡

⑥作業前に,機体の振動やかんな刃の振れなどに異常がないことを確認し

てください｡

異常カミあると,けがの原因になります｡

⑦木材に釘などの異物がないことを確認してくださ1㌧

刃こぼれだけでなく,反発により思わぬけがの原因になります.

⑧切削しようとする木材の上に手を置いたり,コｰドを木材の上に乗せた

まま作業しないでください｡

手を切ったり,コｰドを切断し感電のおそれがあります｡
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各部の名称

転送ロｰラ

チップカバｰ

㌃二億餅'

舳､/集､一､口

テｰブルロｰラ

昇降ハンドル

1ト､一

℀

��

速度切替えノブ

手押ナｰブル

スケｰル

(自動かんな盤用)

自動テｰブル

べ一ス

1＼キャスタｰホルダ

一

図ユｰイ

ガイド

手揮テｰブル

(出口側〕

手押かんな胴

スイッチナットカバｰ

固定装置

安全カバｰ

手押テｰブル

(入口側〕

補助ロｰラ

シュｰト

キャスタｰ

(自在式)

θ

　

切込みノブ

補助ロｰラ

スケｰル

{手押かんな盤用)

キャスタｰ

(固定式〕

�

フィｰドスクリュｰ

図ユｰ口

歯車

電源プラグ

㌻

アｰスクリップ
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仕

様

〔P1OOFF2■P100RF2〕�����

����Pユ00FF2�P100RF2

使用電源�単相交流��50/60Hz共用��

�電圧��100V��

全負荷電流�15A����

モｰタｰ�単相直巻整流子電動機����

無負荷回転数�8000min-118000回/分1����

速材速度�低速O.1m/s16m/m1.1��高速〇一18m/s111m/minl��

刃物����薄刃3枚刃�厚刃2枚刃

切削能力�自動かんな盤�最大切削幅一1��320m�315㎜

最大切削高さ

最小切削高さ

最大切込み量(幅150㎜低速のとき)

260皿皿260皿m

3㎜3m

3㎜3㎜

手押かんな盤

最大切削幅

最大切込み量

160皿回160皿皿

3㎜3皿

機体の大きさ

幅780X奥行1620X高さ950㎜

すえ付け寸法

幅562X奥行282㎜

質最

150㎏150㎏
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付属品

〔P1OOFF2〕���

①〔〔具箱(1個)�②刃高調整定規(2個)�③両口スパナ�④ホルダ

��(10X13㎜)(1個)�(刃物研磨用補助具)

���(1個)

＼〃���

㌔ミ､/で�診�!�

���

��使い方は19,20,22127�使い方は35,36

�使い方は26.27ぺ一ジ参照�ぺ一ジ参照�ぺ一ジ参照

図2一イ

〔PlOORF2〕

①二[具箱(1個)�②刃高調整定規(2個)�③ポックススパナ�④両口スパナ

��(10㎜)(1個)�(lO×1ヨm)(1個)

�傘��!

＼〃���衡城ま19,型25ぺ哨照､

㌔･ミ､/〆���⑤メガネスパナ

��宙�(m㎜)(I個)

��

��使い方は2里,25,29ぺ一ジ�〆

�使い方は28,29ぺ一ジ参照�参照�使い方は2{ぺ一ジ参照

図2一口
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別売部品

･･(灘票麦驚ち)

①フｰド(コｰド番号976547)…

･自動かんな盤用

木工用集じん機RW120形,RW200S2形,RW420形

に接続するときにご使用ください｡

四

②フｰド(コｰド番号317476)…

㌻

…手探かんな盤用

木工用集じん機RW120形,RW200S2形.RW420形

に接続するときにご使用ください｡

③水トイシ(コｰド番号940002)

かんな刃研磨後のカエリ取り用としてご使

用ください｡

④月とぎ保護具(コｰド番号948957)

かんな刃の月とぎ時に便利です｡

ン/'･

ふ/

図3
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用途

○建築,造作などでの分定,直角出しなどのかんな削り作業｡

○自動かんな盤による各種木材の分定作業｡

○手押かんな盤による各種木材のむら取り,直負出し,面取り作業｡

作業前の準備

ご使用になる前に次の準備をすませてください｡

1すえ付け……･

傾斜のない平たんな場所へ,安定した状態にすえ付けてください.

また,べ一ス下部のフィｰドスクリュｰ昇降部に昇降を妨げる障害物がないことを確

認するとともに,工具箱などを置かないようにしてください｡

圏･キャスタｰは取りはずさないでくだ飢フィｰドスクリュｰが地面に当たり･

自動テｰブル昇降不良の原因になります｡

●万一キャスタｰを取りはずすときは,キャスタｰホルダと地面の間をlOO㎜以

上保つよう角材などを入れてください｡

2.アｰス(接地),漏電しゃ断器の確認………

ご使用にさきだち,六機カ音接続される電源に労働安全衛生規則や電気設備の技術基準

などに規定された感電防止用漏電しゃ断装置(以下漏電しゃ断器と言います｡)が設備

されているか確認してください｡また,六機は必ずアｰス(接地)をしてください｡定格

感度電流ユ5㎜A以下,動作時間b,1秒以下の電流動作型の漏電しや断器の設置されてい

る電源で拾使いになる場合でも,より安全のためにアｰス(接地)されることをお一す

すめします｡

図4

アｰス(接地)をする場合は,電源プラグ先端の

アｰスクリップをご使用になると便利です｡(図

4)アｰスクリップ,アｰス(接地)線は念のた

めに異常のないことを確認してからご使用くだ

さい｡テスタｰや絶縁抵抗計などをお持ちでした

ら,アｰスクリップと六機金属外枠との間で導通

があることを確認してください｡

地中にアｰス極(アｰス板,アｰス棒)を埋めア

ｰス(接地)線を接続するなどの接地工事は,電

気工事士の資格が必要ですので,お近くの電気工

事店にご相談ください｡
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なお,アｰス(接地)線をガス管に取付けることは危険ですので絶対にしないでくださ

い｡

漏電しゃ断器やアｰス(接地)については､次の法規がありますので,ご参照ください｡

労働安全衛生規則(第333条漏電による感電の防止､第334条適用除外)

電気設備の技術基準(第19条接地工事の種類,第29条機械器具の鉄台および

外箱の接地,第40条地絡しゃ断装置等の施設)

3.継ぎ(延長)コｰド･

○継ぎ(延長)コｰドは,損傷のないものを使用してください｡

表!電源の位置がはなれていて,継ぎコｰドが必要な

心線断面積最大長さときは,電流を流すのに十分な太さのものをでき

2㎜115皿るだけ短くしてご使用ください｡

左の表は,コｰドの太さ(心線断面積)とその最

3.5冊m;30m

大長さを示します｡

これ以上長いコｰドを使用すると,電流が十分流れず製品の能率が落ち,故障の原因

となります｡

コｰドは必ずアｰス(接地)できるアｰス用の1心をもつ3心キャブタイヤケｰブルを

お使いください｡

4.防錆油のふき取り･…･･

テｰブル面の防錆油はやわらかい布でふき取ってください｡

5.作業環境の整備･確認…･

作業する場所が,2ぺ一ジ｢電動工具の安全上のご注意｣の淫意事項にかかげられて

いる適切な状態になっているかどうか確認してください｡

○騒音防止規制について

騒音に関しては,法令や各都道庫県などの条例で定める規制があります｡

ご近所に迷惑をかけないよう,規制値以下でご使用になることが必要です｡状況

に応じ,しゃ音壁を設けて作業してください｡
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ご使用前に

■ご使用前に次のことを確認してください｡1～5項については,電源プラグを電

源にさし込む前に確認してください｡

1､使用電源を確かめる………

必ず銘板に表示してある電圧でご使用ください｡表示を超える電圧で使用するとモｰ

タｰの回麸数が異常に速くなり,機体が破損するおそれカミあります｡また,直流電源

で使用しないでください｡製品が故障するだけでなく,事故の原因になります｡

2.スイッチが切れていることを確かめる･

スイッチカミ入っているのを知らずに電源プラグを電源にさし込むと不意に起動し思

わぬ事故のもとになります｡また,スイッチのボタンを押したときは,片方のポタン

カミ上がることを確認してください｡

3.かんな刃の締付けを確かめる…･･…

工場で組立の際は,すぐ使用できるように,かんな刃を締付けてありますが,念のた

め確かめてください｡詳しくは26ぺ一ジ｢かんな刃の取付けと刃高の調整｣の項を

参照してください｡

4.安全カバｰの確認……･

○安全カバｰは,絶対に固定しないでください｡また,円滑に動くことを確認してく

ださい｡

手押テｰブル部のかんな刃を覆う安全カバｰ(図10参照)および,手押ガイド裏側

のかんな刃を覆う安全カバｰ(B)(図12参照)は,身体がかんな刃に触れるのを防

ぐものです｡必ずかんな刃を覆うよう滑らかに動くことを確認してください｡

万一安全カバｰが滑らかに動かない場合は,決してそのままお使いにならないでくだ

さい｡この場合は,お買い上げの販売店または,日立工機電動工具センタｰなどに修

理をご用命ください｡

5.かんな胴固定装置を確かめる････…

かんな胴固定装置がはずれていることを確認してください｡(21ぺ一ジ｢かんな刃

の取りはずし｣の項参照)

圏･かんな胴固定装置がかかったままスイツチを入れるとモｰタｰを焼損したり,

かんな胴固定装置およびペルトを損傷します｡
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6.電源コンセントの点検･

電源プラグを電源にさし込んだとき,ガタガタだったり,すぐ抜けるようでしたら修

理カミ必要です｡お近くの電気工事店などにご相談ください｡

そのままお使いになりますと,過熱して事故の原因になります｡

自動かんな盤による切削方法

●作業が終わったら,必ずスイッチを切り,電源プラグを電源から抜いておいてく

ださい｡

○切削時はキャスタｰ(自在式)(図1参照)のストッパをかけて使用ください｡

1.仕上がり寸法の設定･

一考汐タ

鮒∵

昇降ハンドル

(1)インジケｰタが示すスケｰルの目盛の寸法

が仕上がり寸法となります｡

(2)昇降ハンドルをまわし,希望の仕上がり寸法

になるよう自動テｰブルを昇降させてください｡

(図5)

図5

2.切込み量の確認･

ヘッド切込

･2

.齢二

昇降ハンドル

タ

(1)木材を自動テｰブルにのせ,切込み量設定範

囲内の位置で,ヘッド前面より30～40m程度中へ

入れてください｡

(2)木材上面が切込みゲｰジと接触し,インジ

ケｰタが切込み量を示します｡(図6)

図6
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(3)最大切込み量は木材の大きさと速材速度(16ぺ一ジ｢速材速度の切替え｣の項

参照)によって異なります｡表2を目安にして切込み量を決めてください｡

妻2(4)切込み量が表2に示す数値以上になって

最大切込み量(㎜)いるときは,昇降ハンドル(図6)をまわし少

木材の大きさ(㎜)速材速度なくしてください｡

幅高さ(㎜)低速高速

11111蛛1.､1'5麗･六機の最大切削高さ11･11カ1削れる最大

幅は150㎜です｡幅180㎜および315㎜

120以下32

18012｡～2ユ｡コHで削れる高さは表･の値まで砿この

60以下151値を超えると木材の重量が制限を超え･

㌱�

60～12010,5速材不良になることがあります｡

騒･木材は自動テｰブル面へ水平に接触さ

×○×

木材

手{タ

せてください｡水平に接触させないと表

示された切込み量(図6参照)と実際の

切込み量が異なる原因となります｡

自動テｰブル

図7

3.切削作業･

■チップカバｰ(図1一口参照)内部に切りくずがつまったときは,切屑排出口に

は絶対指を入れないでください｡

必ずスイッチを切り,電源プラグを抜いて,チップカバｰをはずし,切りくずを

取り除いてください｡

スイッチを入れ回転カミ完全に上がってから木材を送り込んでください｡
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圏･最大切込み量1･･以上削ろうとしても木材はストッパ(図･)に当り入りませ

ん｡この場合は切込み量を3m副以下にし,

2回以上に分けて切削してください｡

プレッシャ

スプリング

かんな胴

チップブレｰカ速材ロｰラ

速材ロｰラ

一

1ノ/

〈

ストツバ

熱/～剛

/警誉=…憂十

､一､...＼

�

図8

●2本以上の木材を隣接して切削すると,高さの低い木枕が刃先ではねかえされ

ることがあります｡

2本以上の木材は左右にできるだけ離して切削してください｡

●木材を送り込むとき,および木材が抜け出るときは,木材を自動テｰプルヘ水

平に接触させてください｡水平にしないと“はな落ち"(段差)の原因とになり

ます｡

速材速度の切替え…･

低速�高速

ミ斗■�重コ

｣�･'二速度表示窓速度切替えノブ

図9

(1)速材速度は仕上げ面の程度,木材の材質,ま

た,切削幅,切込み量(14ぺ一ジ｢2.切込み量の

確認｣の項参照)に応じて選定してください｡

(2)速材速度は切替えノブを左右に移動させて､

低速または高速に切替えます｡

切替えノブを左に移動すると､速度表示窓にr低

速｣が表示され,速材ロｰラの回転が遅くなり,

右に移動するとr高遠｣が表示され,速材ロｰラ

の回転が速くなります｡(図9)

騒･速材速度は空転時に切替えてくだ机停止時に操作すると切替えできない場

合があります｡

●速材速度の切替えノブは途中で止めないで確実に移動してください｡
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5.速材が滑らかにいかない場合の確認事項･……･･

含水量の多い木材,製材の挽肌面の木材,重い木材,反った木材などで速材が滑らか

にいかない場合は,37ぺ一ジ｢速材が滑らかにいかない場合の確認事項｣の項を参

照し,確認,調整してください｡

手押かんな盤による切削方法

●刃物が露出して回転するので,安全カバｰは必ず取付けて使用してください｡

また,安全カバｰが滑らかに動くことを確認してください｡

●ガイドを蕃動するときは,必ずスイッチを切り,電源プラグを電源から抜いてお

いてください｡

■木材を送るときはテｰブル面に指や身体を接触させないでください｡

■作業が終わったら必ずスイッチを切り,電源プラグを電源から抜いておいてください｡

■切削時1こはキャスタｰ(自在式)(図1参照)のストッパｰをかけて使用してください｡

■小物を削るときは,手で直接木材を押すと危険です｡押し棒などを使用してくだ

さい｡

■切削作集の途中で.木材を後退させないでください｡

刃先ではねかえされることがあり,けがの原因になります｡

1.安全カバｰの動作確認･

(1)スイッチを入れる前に手押テｰブル(入口

側)の刻印を切込みスケｰル0の位置にします｡

(2)木材を手押テｰブル面上ですべらせ,安全カ

バｰが滑らかに動くことを確認してださい｡

(図10)

図10
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2.切込み量の設定一

(1)手押テｰブル(入口側)の刻印が示す切込み

スケｰルの寸法が切込み量となります｡

(1)切込みノブを④方向にまわすと切込み量

が多くなり,⑤方向にまわすと切込み量が少な

くなります｡(図11〕

図11

3.ガイドの移動･･

ガイド安全カバｰ(目〕ペルトカバｰ

雑

多

/∫押テ.フル

＼

＼

ノブ

(1)加工する木材の大きさによってガイドを移

動すると刃物を有効に使用できます｡

(2)前後2か所のノブをゆるめ,ご希望の位置

にガイドを移動しノブで固定します｡

(3)露出しているかんな刃をガイドに付いてい

る安全カバｰ(B)で覆います｡(図12)

図12

騒･ガイドを戻すときは,安全カバｰ(･)を手で折りたたんでから戻してくだ帥

�

そのまま押すと安全カバｰ(B)を変形させるおそれがあります｡また,ガイド

を移動するときは電源プラグを電源から抜いてください｡

むら取り作業……

手押テｰプ〕レ

賓

一

木材

�

.__;≧4

スイッチを入れ回転が完全に上がってから,木

材を手押テｰブル面に押し付け一定の速度で送

ります｡

図12
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5I直角出し作業･

]→

=筍θ

『

調整ボルト

ガイド

(傾斜できる)

一

直角

妻竺ブル

＼

(1)調整ボ.ルト(2本)を付属の両口スパナ

(13㎜)でゆるめ,手押テｰブルとガイドを直負

に調整します｡(図13)

調整後は調整ボルトで確実に固定します｡

(2)むら取りした切削面をガイド面にしっかり

と押し付けながら送ります｡

図13

6.面取り作業…･��

木材安全カバｰ�ガイド言周壁ボルトゾｰI�

��一

��

(1)調整ポルト(2本)を付属の両口スパナ

(13㎜)でゆるめるとガイドは0～45｡の範囲で

傾けることができます｡

(2)面取り負度にガイドを合わせ､木材をガイド

面にしっかりと押し付けながら送ります｡

(図14)

図1壬

転送ロｰラについて

自動かんな盤による作業で,木材を手前に戻す場合,転送ロｰラ(7ぺ一ジ図1一イ

参照)で木材を送り返しますと楽に作業ができ,能率が上がります｡
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テｰブルロｰラの調整

■万一の事故を防止するため,必ずスイッチを切り､電源プラグを電源から抜いて

おいてください｡

自動テｰブル

テｰブル面断長り曇

＼帆舳

ロｰラ軸

テｰブルロｰラ

＼

ナット

}㌧■チョウポルト

(1)自動テｰブルのテｰブルロｰラ(2本)の出張

り量は,4か所のナットを付属の両口スパナ

(lo㎜)でゆるめ,チョウボルトをまわして調整し

ます｡調整後はナットを十分に締付けてください｡

図16

紙〔はがき〕

平…骨な木枕紙(はがき)

�

��

�

テｰブルロｰラ

(2)テｰブル面からのテｰブルロｰラの出張り量

は0.1～0.25㎜(はがき1枚の厚さ程度)にしてく

ださい喧(図16,17)

(3)調整は平滑な木材の下にはがきをあてておき､

テｰブルロｰラが木材に接するようにすると簡単

にできます｡(図17)

図17

麗･テｰブルロｰラの出張り量が多すぎると削り始めと終りに段が付いたり,テｰ

ブルロｰラに接する木材表面荒さの影響が切削面に出ることがあります｡
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かんな刃の取りはずし

■万一の事故を防止するため,必ずスイッチを切り,電源プラグを電源から抜いて

おいてください

●両口スパナ(lOX13㎜),ボックススパナ(10㎜),メガネスパナ(1O㎜)はボルトか

らはずれないよう十分さし込んでください｡

■万一両口スパナ(lOX13㎜),ボックススパナ(10㎜),メガネスパナ(lO㎜)がはず

れてもかんな刃でけがをしないよう刃先を覆う当て板などを使用して作業してく

ださい｡

〔P100FF2〕

1.自動かんな盤の場合･･

チップノブ

薫細

lo｡

＼

(1)チップカバｰの上部のノブをはずし,矢印方向

に引き上げ､チップカバｰをはずします｡(図18〕

図18

(2)手押部のナットカバｰのノブをゆるめナット

カバｰを開きます｡(図19)

(3)かんな胴回転用つまみをまわし,自動かんな

部のかんな刃の刃先(図20参照)を上側にしま

す｡

図I9
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(4)かんな胴固定装置のレバｰを指先で押し.右

(図中固定側)にまわしてかんな胴を固定します｡

(図20)

図20

一

⇒＼/まる

＼､

＼

,rむ

かん雫刃

スパナ

ボルト

込

(5)付属の両口スパナ(1O㎜)で6本のボルトを

ゆるめると,かんな刃は中のバネに押されて数ミ

リ飛び出します｡この状態でかんな刃の両端を指

で引張れば抜き出せます｡このとき裏刃も取りは

ずします｡

図21

2.手押かんな盤の場合･･

安全カバｰカイド1

＼

月.◎◎｡◎

｡･ノ1

売帝イ寸一テオ{｣しト

ガイド

固定ノブ

ゆるめる

苧

カイド

1固定ノブ

はずす

(1)安全カバｰの締付けポルトを付属の両口

スパナ(13㎜〕でゆるめ安全カバｰをはずしま

す｡(図22)

(2)一方のガイド固定用のノブをゆるめ,もう

一方のガイド固定用ノブをはずし､ガイドをは

ずします｡

図22

一22一�



図23

(3)ナットカバｰを開き,かんな胴回転用つま

みをまわし,かんな刃の刃先を上側にします｡

(吐)かんな胴固定装置のレバｰを指先で押し,

右にまわしてかんな胴を固定します｡

(5)付属の両口スパナ(10㎜)で3本のボルト

をゆるめるとかんな刃は,中のバネに押されて

数ミリ飛び出します｡この状態でかんな刃の両

端を指で引張れば抜き出せます｡このとき裏刃

も取りはずします｡

〔PlOORF2〕

1.自動かんな盤の場合･･

チップノブ

薫義

(1)チップカバｰの上部のノブをはずし,矢印方向

に引き上げ､チップカバｰをはずします｡(図24)

汯�

図24

岩

手押テｰブル

←

ナットカバｰ

^1レ1

かんな胴け

回転用つまみ関く

ノブ

(2)手押部のナットカバｰのノブをはずしナッ

トカバｰを開きます｡(図24)

(呂)かんな胴回転用つまみをまわし,自動かん

な部のかんな刃取付け用ボルト(図26参照)の

位置を上側にします｡

図25
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ボックススパナ

ゆるむ

�

商業新

外側ボルト

タ十狽』カ{』レト

(4)かんな胴固定装置のレバｰを指先で押し,右

(図中固定側)にまわしてかんな胴を固定します｡

(5)付属のボックススパナ(lO㎜)で8本のかん

な刃取付け用ボルトうち,押え金を押さえている

内側の6本のかんな刃取付け用ボルトをゆるめ

て抜き取ります｡(図26)

(6)残った外側2本のかんな刃取付け用ボルト

は%回転程度ゆるめます｡

図26

麗

●両端のかんな刃取付け用ボルトをゆるめすぎると,かんな刃がばねに押されヘ

ッド(図27参照)の内側に飛び出します｡もしかんな刃が飛び出したらかん

な胴を図27の点線の矢印方向にまわし,かんな刃を取り出してください｡

矢印と反対にまわすと,かんな刃がヘッドにくいこみ各部を損傷させます｡

､1締サ榊

為蝋

欺な胴/./1

図27

(7)かんな胴固定装置のレバｰ(図26参照)を

左にまわして固定を解除し,手押部がんな胴回

転用つまみ(図25参照)をまわし刃先が上側の

位置で再度かんな胴を固定します｡(図27〕

(8)付属のメガネスパナ(lO皿皿)で残りの外側

2本のかんな刃取付け用ポルトをゆるめるとか

んな刃はばねに押されて数ミリ飛び出します｡

(9)かんな刃の両端を指でつかみ取りはずしま

す｡

團･押え金をかんな胴に取付けておくため･l1例･本のかんな刃取付け用ボル･ま

取りはずさないでください｡
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2.手押かんな盤の場合･

�安全カバｰカイトlL.､�!�Kガイド

���固定ノブ

��一�

��

1!一一^�◎◎◎◎��

��一�

�､･1�C�カ'イド

｡�･ノ'i��固定ノブ

�締付けボルト��

(1)安全カバｰの締付けボルトを付属の両口ス

パナ(13㎜)でゆるめ安全カバｰをはずします｡

(図28)

(2)ガイド固定用のノブをゆるめ,ガイドをは

ずします｡

図28

鱗1レ_

/'･

q悶

㌻衆㌣

固定装置回転用つまみ

図29

(8)その後は23ぺ一ジ｢1.

(3)ナットカバｰのノブをはずしナットカバｰ

を開きます｡

(4)かんな胴回転用つまみをまわし,かんな刃

取付け用ポルトの位置を上側にします｡

(5)かんな胴固定装置のレバｰを指先で押し右

(図中固定側)にまわしてかんな胴を固定します｡

(図29)

(6)付属のボックススパナ(lO㎜)で4本のか

んな刃取付け用ポルトのうち内側2本をゆるめ

て抜きとります｡

(7)残った外側の2本のかんな刃取付け用ポル

トは弘回転程度ゆるめます｡

自動かんな盤の場合｣と同じ要領で取りはずします喧
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かんな刃の取付けと刃高の調整

○万一の事故を防止するため,必ずスイッチを切り,電源プラグを電源から抜いて

おいてください｡

〔PlOOFF2〕

1.自動かんな盤の場合･

(1)手押かんな部のかんな胴回転用つまみ(図19

参照)をまわし自動かんな部の裏刃部が上になる位

置にします｡

(2)かんな胴固定装置のレバｰを指先で押し右

(図中固定側)にまわしてかんな胴を固定します｡

(図30)

図30

かんな刃を

!筥一E

ストッパかんな刃裏刃

(3)裏刃をかんな胴に取付け,かんな刃の両端を

持ってストッパに寄せながら,かんな胴と裏刃と

の聞にかんな刃を入れます｡

図31

(4)付属の刃高調整定規でかんな刃を押し入れ,

ヘッドの基準面に刃高調整定規2個を取付けま丸

(図32)

麗･刃高調整定規は･基準面をきれいにし･密

着するよう取付けてください｡

●かんな刃刃先は木片などで数回押し,刃高

調整定規に接していることを確認してく

ださい｡

図32
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(5)この状態のまま,付属の両口スパナ(10㎜)で両端のボルトを仮締めします｡

(6)刃高調整定規を取りはずし､すべてのかんな刃取付け用ボルトを十分締付けてく

ださい｡

圏･かんな刃鮒け用ボルトを締付けるときは最初から1本ずつ強く締めると調整

したかんな刃が動くことがあります｡次の要領で締付けると精度よくかんな刃

を取付けることができます｡

かんな胴かんな刃取付け用ボルト

騨当主①

譲め⑧⑥④③⑤⑦

○かんな刃が飛び出さない程度に①､②の順に

仮締めをします｡(図33)

○③～⑧(中央から両端)の順に本締めをしま

す喧最初は力を加減して③～⑧の順に繰り返し

締め最後にきつく締めます｡(図33〕

図33

(7)取付けが終わったらかんな胴固定装置のレバｰを左にまわし,固定を解除します｡

(8)チップカバｰ(図18参照)を矢印の反対側に押し付けながら組み込み,ノブで

固定します｡

麗･刃高調整が終わったら･必ずかんな胴固定装置をはずしてくださ1㌧

2.手押かんな盤の場合･

(1)ナットカバｰを開き,かんな胴固定装置の

レバｰを指先でまわしてかんな胴を固定します｡

(図34)

(2)その後は26ぺ一ジrl.自動かんな盤の場

合｣と同じ要領で取付けます｡

図34

騒･かんな刃の取付けが終わったら･ガイド･錯カバｰを確実に取付けてくださ

い｡
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〔PlOORF2〕

1.自動かんな盤の場合一

(1)手押かんな部のかんな胴回転用つまみ(図25

参照)をまわし自動かんな部の裏刃部が上になる

位置にします｡

(2)かんな胴固定装置のレバｰを指先で押し右

(図中固定側)にまわしてかんな胴を固定します｡

(図35)

図35

押え金印＼

�

｡かんな胴

(3)かんな刃の両端を持って押え金とかんな胴

の間に挿入します｡(図36)

麗･押え金とかんな胴のすき間は･かんな刃

が容易に入る程度1こしてください｡あま

り大きくすると､ばねがかんな胴と押さ

え金にはさまれて曲がり,損傷すること

があります｡

図36

(4)付属の刃高調整定規でかんな刃を押し入れ,

ヘッドの基準面に刃高調整定規2個を取付けま

す｡(図37)

麗･刃高調整定規は･基準面をきれいにし,

密着するよう取付けてください｡

●かんな刃刃先は木片などで数回押し,刃

高調整定規に接していることを確認して

ください｡

図37

一28一�



(5)付属のメガネスパナ(lO㎜)で外側のかん

な刃取付け用ボルト2本を仮締めし,刃高調整

定規を取りはずします｡(図38)

図38

ボックススパナ

押詰

膏

驚除

芹熱蜜

カ〉しな)]取イ寸一テ月,ヨξ｣I'ト

図39

(6)かんな胴固定装置のレバｰを左にまわし固

定を解除し手押部のかんな胴回転用つまみ(図

25参照)をまわしかんな刃取付け用ポルトが上

になる位置で再度固定します｡(図39)

(7)内側の6本のかんな刃取付け用ボルトをね

じ込み付属のボックススパナ(10mm)で全てのか

んな刃取付けボルトを十分に締付けます｡

(8)取付けが終わったらかんな胴固定装置のレ

バｰを左(図中解除側)にまわし固定を解除し

ます｡

(9)作業が終わったらチップカバｰ(図24参照)を矢印の反対側に押し付けながら

組み込み,ノブで固定します｡

麗･かんな刃取付け用ボルトを締付けるときは最初から1本ずつ強く締めると調整

したかんな刃が動くことがあります｡次の要領で締付けると精度よくかんな刃

を取付けることができます｡

仮禰め

順序②

◎o

かんな胴

かんな刃取付け用ボルト

｡!

①

潯潯

○かんな刃が飛び出さない程度に①,②の順に

仮締めをします｡(図40〕

○③～⑩(中央から両端)の順に本締めをしま

す｡最初は力を加減して③～⑩の順に繰り返し

締め最後にきつく締めます｡(図40)

本締め⑪⑥⑥④③⑤⑦⑨

順序

図40

麗･刃高調整が終わったら･必ずかんな胴固定装置をはずしてくだ机
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2.手押かんな盤の場合･

(1)かんな胴回転用つまみ(図州をまわして

かんな胴の裏刃部が上になる位置にします｡

(2)かんな胴固定装置のレバｰを指先で押し,

右(図中固定側)にまわしてかんな胴を固定しま

す｡

(3)その後は28ぺ一ジrl.自動かんな盤の場

合｣と同じ要領で取付けます｡

図41

圃･かんな刃の取付けが終わったら,ガイド､安全カバｰを確実に取付けてくださ

い｡

運搬について

キャスタｰ

帷動)

手押テｰブル

画'

ロ

ム__一自動テｰブル

キャスタｰ

一泊在式)

藁､

ストッパ

(車輪回乾停止用〕

六機には,運搬､移動用キャスタｰが付いていま

す｡運搬,移動する時は,手前側のキャスタｰ(自

在式)2個のストッパｰを解除します｡

切削作業をするときは,必ずキャスタｰ(自在

式)2個のストッパｰをかけてください直

図42

麗･持ち運ぶときは･自動テｰブルおよび手押テｰブルのコラムに凪1ところを持

ってください｡

●トラックなどで運搬する場合は,自動テｰブルをロｰプで固定してください｡

手押テｰブルにロｰプを掛けると転倒するおそれがあります｡
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かんな刃の月とぎについて

�

㈮

月ときの時期…

木材の種類,切込み量および,速材速度により異なります｡目安として,

削りましたらかんな刃をとぎ直してください｡

月とぎ保持具(別売部品)(P100RF2)

400m前後

(1)手押側のかんな刃は別売部品の月とぎ保持具

で2枚同時に同じ刃先角度でとぐことができます｡

(図43)

(2)2枚のかんな刃先面が同時にトイシに当るよ

う,かんな刃を適当に出し入れして調整してくださ

い｡

(3)自動側のかんな刃は､刃幅が300㎜以上あり,

月とぎ保持具での月とぎがむずかしいので,刃物研

磨機を使用するようにしてください｡

図43

31かんな刃のとぎ代･

〔PlOOFF2〕

とぎ代5.5皿m14.5而m

とぎ代は5.5mmあります｡

かんな刃の高さが14,5㎜までとぎ直して使用でき

ます｡

図44

〔PlOORF2〕

図45

とぎ代は7.5mmあります｡

かんな刃の高さが27.5団1mまでとぎ直して使川でき

ます｡
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麗･かんな刃はまめに研磨してくだ肌切れないかんな刃はトタｰに無理をか

け能率も悪くなります｡また切削面も悪くなります｡

●かんな刃は,必ず2枚(1組)均等に研磨してください｡

また,かんな刃,押え金は2枚(1組)同時に交換してください｡バランスが

悪くなると振動がでたり,機械の寿命を低下させます｡

保守･点検

■点検･手入れの際は,必ずスイッチを切り,電源プラグを電源から抜いておいて

ください､

11かんな刃の交換･

■切れ味の悪いかんな刃を使用しないでください｡

極端に切れ味の悪くなったかんな刃を無理に使うと,反発により,思わぬけがの

原因になります｡

切れ昧が悪くなったかんな刃をそのままご使用になると,モｰタｰに無理をかけ,

また能率も落ちます｡早めに研磨するか,新品と交換してください｡

2.カｰボンブラシの交換一･…

モｰタｰ部には､消耗品であるカｰボンブラシを使

用しております｡

カｰボンブラシの磨耗が大きくなりますと,モｰタ

ｰ故障の原因となりますので,長さが消拷限度線

(6㎜)ぐらいになりましたら新品と交換してく

ださい自(図46)

図46

麗･新品と交換の際は･必ず図示番号(･･)の日立カｰボンブラシをご使用くださ

い｡(図46)
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交換方法

(1)チップカバｰ,フロントカバｰ(図1一

イ参照)をはずします｡

(2)カｰボンブラシは○ドライバｰによりブ

ラシキャップをはずしますと,スプリングと一

緒に取り出せます｡(図47)

ブラシキャップをゆるめるには,お手持ちのθ

ドライバｰをご使用ください｡

図47

3.各部取付けねじの点検…･･

取付けねじでゆるんでいるところがないか定期的に点検してください｡もしゆるん

でいるところがありましたら,締め直してください｡

ゆるんだまま使いますと事故の原因になります｡

團･かんな刃を固定しているボルトを紛失したり,損傷した飴は･純正のボルト

をお買い求めください｡

市販のポルト等を使用しますとバランスがくずれ,機体に悪い影響を及ぼすこ

とがあります｡

4.切りくずの除去･

ときどき次の場所にたまった切りくずを取り除いてください｡

(1)モｰタｰ部のブラシキャップ(図壬7参照)をはずして掃除し,内部の通風もよ

くします｡なお,掃除のときモｰタｰ内部に傷を付けたり,水を付けたりしないよう

十分ご注意ください｡ブラシキャップは掃除後必ずもとどおりに取付けてください｡

(2)送杖ロｰラ両端の軸受部につまった切りくずを取り除いてください｡

(3)速材ロｰラとヘッドの間に,切りくずがたまらないようにときどき掃除してく

ださい｡

(4)特に湿った木材を削った後は,チップカバｰ

.〃

一

手押テｰブル

一珍

切りくずが入る

(図1一イ参照)や切屑排出口,かんな胴の裏刃

部分などにたまった切りくずを取り除いてくださ

い｡

(5)手押テｰブル摺動部の切りく一すを取り除い

てください｡この場合,切り込みノブ(図11参照)

をまわし,下限まで下げると効果的です｡(図48〕

図48
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5.安全カバｰの点検………

安全カバｰ(17ぺ一ジrl.安全カバｰの動作確認｣の項参照)は､いつも滑らかに

動きつねにかんな刃を覆うように一してください｡

安全カバｰの回転部のまわりの切りくずを取り除き,掃除後摺動部に機械油を注油し

ますと一層動きがよくなります｡

6.注油一…

ときどき次の場所に注油してください｡(部品名称は図1一イ,日参照)

(1)コラムの摺動部､昇降ハンドルの軸受部や歯

車かみあい部,テｰブルロｰラ,フィｰドスクリ

ュｰにときどき機械油を注油してください｡

(2)チェｰンは1か月に一度くらいチェｰンカバｰ

をはずし,ゆるみ側に注油してください｡(図49)

(3)手押テｰブル面,自動テｰブル面もさびが発

生しやすいので,ご使用にならないときは機械油

などを塗ってください｡

図49

7.製品や付属品の保管一…･

使用しない製品や付属品の保管場所として,下記のような場所は避け,安全で乾燥し

た場所に保管してください｡

/1羅繋鴛∵卜㍗
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ジョインタｰ刃の研磨方法

PlOO亙F2形は､ジョインタｰ刃を使用しているため,厚刃と研磨のセット方法が異なり

ます｡厚刃のセット方法で研磨しますと,押え金で押える部分が少なくなり危険です｡

下記研磨機で研磨される場合は,次の方法で研磨してください｡

なお､GK170F/FA形,UR500A形,GK150F形,GK130F形での研磨は,従来と同じです｡

U^一150形,u^450^形を使用の場合�

ゲｰジ2～3㎜刃物揮え板�(1)カ

げ/灘卜�刃の閥

�(2)カ

�け,刃

ストッパピンの�

＼位置1外側〕/＼I..＼Nセツトフロツクピｰス�刃物台

�(3)ヲ

�常の要

刃物台かんな刃ホルダセットボルト�

かんな刃のセットは,刃物押え板とかんな

刃の閥に付属のホルダを入れます｡(図50)

かんな刃の刃先がゲｰジに当るまで押し付

け,刃物押え板締付けナットを締め,かんな刃を

刃物台に固定します｡

刃物台の研磨角度を36｡に合わせれば,通

常の要領で研磨できます｡

図50

(4)研磨角度は負度スケｰルを36｡にセットす

ると,自動的に荒研磨40｡,仕上げ研磨42｡に

研磨されます｡

図51

〔付属のホルダを使用しない場合〕

ゲｰジ刃物押え板

1刃物押え板

レ/締付けナット

､＼セットブロック

ノピｰス

＼ストッパピンの

位置(内側〕

刃物台かんな刃セットボルト

刃物押え板のストッパピンを前にだし,刃物押え

板の位置を変えかんな刃を押えれば,ホルダを使

用せず研磨できます｡

図52
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U^一130形を使用の場合

押え板ノブ

この面をぴっ

たりと当てる

約1…m

刃先を

あてる

/'子

ゲ_ジ刃物取付け具ホルダかんな刃

(1)かんな刃のセットは,押え板とかんな刃の

間に付属のホルダを入れゲｰジにセットします｡

(2)かんな刃の刃先をゲｰジに突き当て,押え

板をノブで締付け,かんな刃を刃物取付け具に固

定します｡

図53

(3)荒研磨はトイシ径が減るとセット角度が異なりますので表3のセット角度に合

わせ,通常の要領で研磨してくださ

してください｡

｡なお,仕上げ研磨は,42｡にセットして研磨

表3

トイシ径140mm

130m皿一20mm110m皿

セット角度3ビ～32｡

30｡～31.30.29｡

麗･かんな刃は･正規の取付け具(押え板)で確実に固定して･たさい府分な

場合,刃物が飛んだり,トイシが割れたりし,けがの原因となります｡

●他社研磨機で研削する場合,押え板で押える部分が少ない時は,付属のホルダ

を使用するようにしてください｡
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速材が滑らかにいかない場合の確認事項

水分の多い木材,製材の挽肌面の木材,重い木材,反った木材などで速材が

滑らかにいかない場合は,下記の内容について確認してください｡

確認内容

処置

1.テｰブルロｰラの

出張り量は適当か｡

はカ盲き1枚平滑な木材帳さ1200㎜〕はがき1枚

舳伽タ､;≡;…≒....i_二｡1一･伽

榊1-1/.べ4補助口.ラ

六負ポルト(MlO)テｰブルロｰラ六角ボルト(MlO〕

自聰テｰブル

(1)自動テｰブル面からテｰブルロｰラ､補助ロｰラ両方の出張り量が

O.1～O.25㎜(はがき1枚程度)になるよう調整してください｡上の図の

ように自動テｰブル面に平滑な木材を置き,自動テｰブルの両端にはが

き1枚をはさみ､最初にテｰブルロｰラ､次に補助ロｰラの確認,調整

をすると簡単にできます｡

(2)テｰブルロｰラの調整は.20ぺ一ジrテｰブルロｰラの調整｣の

項を参照ください｡補助ロｰラは,六角ポルト(M10)半回転程度ゆる

め,木片などで補助ロｰラを軽くたたいて調整後,六角ボルトを締付け

ます｡

㈮

自動テｰブル面にヤニ自動テｰブル面のヤニをきれいに除去(掃除)してください｡

が付着していないか｡

3.送ロｰラに切りく

が付着していないか｡

ヘッド回の送ロｰラの切りくをきれいに掃､してください｡

�

テｰブルロｰラが滑らテｰブルロｰラと自動テｰブルの長穴部の切りくずをきれいに掃除し

かに回転するか｡ください｡テｰブルロｰラの外周に付着した切りくず,ヤニをきれいに

掃除してください｡

5.速材ロｰフの軸受と支持板の間に切りくず淋つまっていないか呵�軸受一ヘント舳<121三曝1二自動テニフル多�ヘッド部の速材ロｰフと自動アｰブルの間に木材を入れ,昇降ハンドルで速材ロｰラを押上げ,切りくずをきれいに掃除してください｡

6.木材が反っていないか｡�(○)木材(×)木材鳶謡�始めに凸部を上にして切削してください｡次に凹部を上にして切削してください

�7.かんな刃の切れ味がかんな刃を再研磨か新品に交換する｡かんな刃の切れ味が悪いと切削�

7.かんな刃の切れ味が

悪くないか.

かんな刃を再研磨か新品に交換する｡かんな刃の切れ味が悪いと切削

抵抜が増え,速材が滑らかにいかない場合があります｡
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ご修理のときは

六機は,厳密な精度で製造されています｡したがいまして,もし正常に作動しなくな

ったような場合には,決してご自分で修理をなさらないで下記のところにご用命くだ

さい｡

最寄りの

/1畿濃ン1-/

ご不明のときは,裏表紙の営業拠点にご相談ください｡

その他,部品ご入用の場合や取扱い上でお困りの点がありましたら,ご遠慮なくお問

い合せください｡

※(外観などの一部を変更している場合があります｡)
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お客様メモ

む買し､上げの際､販売店名･製品に表示されてし､る製造番号(Nα)などを下欄に

メモしてむかれますと､修理を依頼されるとき便利です｡

お買い上げ日

年月日

製造番号1Nα)

販売店

電話番号

■日立工機電動工具センタｰにご用命のときは､下記の営業拠点にお問い合わせ

ください｡

●全国営業拠点

営業本部

北海道支店

東北支店

東京支店

中部支店

北陸支店

関西支店

中国支店

四国支店

九州支店

『=108_6020

〒060_0003

〒984_0002

『=110_0016

〒460_0008

『=920_0058

��㌰�估�

〒730_0011

『=761_0113

〒813_0062

東京都港区港南二丁目15書1号(品川インタｰシティA棟)

a(03)5783-0626㈹

札幌市中央区北三条西四丁目(日生ビル)

8(011)271-4751㈹

仙台市若林区卸町東三丁目3番36号

谷(022)288-8676㈹

東京都台東区台東四丁目11番4号(三井住友銀行御徒町ビル7階)

8(03)5812-6331㈹

名古屋市中区栄三丁目7番13号(コス干栄ビル)

a(052)262-3811㈹

金沢市示野中町一丁目163番

目(076)263-4311㈹

大阪市北区梅田二丁目6番20号(スノｰクリスタル)

a(06)4796-8451㈹

広島市中区基町11番13号(第一生命ビル)

a(082)228-0537㈹

高松市屋島西町字百石1981

8(087)841-6191㈹

福岡市東区松島四丁目8番5号

8(092)621-5772㈹

●電動工具ご相談窓口■お買物相談などお気軽にお電話ください｡

お客様相談センタｰフリｰダイヤル0120-208822(無料)

※携帯電話からばこ利用になれません｡(土･日･祝日を除く午前9100～午後5:00)

電動工具ホｰムペｰジ■http=〃www.hitachi-koki.c〇一jp/powertoolsノ

禽日立工機株式会社

��

部品コｰドH99321103N�


